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_ ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE
posiada uprawnienie do wykonywania napraw
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Szczegdtowy zakres i warunki uprawnienia okreslone sa z zataczniku
do decyzji uprawniajacej
Uprawnienie nadano w dniu 15.06.2010r.
Zarejestrowano pod numerem UC-05-60-P/1-10
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PREZES Dabrowa Goérnicza, dnia 15.06.2010
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr UC-05-60-N/1-10
z dnia 15 czerwcea 2010r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym
(Dz.U. Nr 122, poz. 1321 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.)

wydaje siguprawnienie

~ ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

do naprawy

kottow parowych, kotléw wodnych, statych zbiornikow cisnieniowych, zbiornikow
bezciSnieniowych i zbiornikéw niskocisnieniowych do materialow trujacych lub zracych,
rurociggow przesylowych, rurociggéw technologicznych

zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow okreslonych w uprawnieniu stanowigcych
zalgcznik nr 1 do niniejszej decyzji.

PREZES
URZEDU D(l)JZOI{iU TEC}HD{ICZNEGO
rZ4a JIQZOIU 1acnnICzneG go

Dyi
O(I(!C’ﬁl/l%/"@(,-giir Gorniczej

mex ink. Jerzy Zielinski
"Fup: FERE

POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwolanie do Ministra
Gospodarki, Pl. Trzech Krzyzy 3/5, 00-507 w Warszawie, w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego w Warszawie ul. Szczgsliwicka 34.

Ao 200 Aase. Toeles....
data (potwierdzenie odbioru decyzji)
Zalaczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalacznik nr 1
Oddzial w Dabrowie Goérniczej do Decyzji Nr  UC-05-60-N/1-10

Numer Rejestru Zaktadu 60 zdnia 15 czerwea 2010r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

) ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

1. Dokumentacja techniczna naprawy

1.1. Dokumentacja techniczna ( instrukcja techniczna ) naprawy wymaga uzgodnienia z Urzgdem Dozoru
Technicznego ( oddziatem UDT lub CLDT ).

1.2. Zmiana w uzgodnionej dokumentacji technicznej ( instrukcji technicznej ) naprawy wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzgdem Dozoru Technicznego ( oddziatlem UDT lub CLDT ).

2. Naprawa

2.1.  Kazda naprawa musi by¢ uzgodniona z Urzgdem Dozoru Technicznego.

2.2. Naprawa musi spelnia¢ wymagania okreslone w:

1) warunkach technicznych dozoru technicznego: DT-UC-90/KW, DT-UC-90/KP, DT-UC-90/ZS,
DT-UT-90/WO-W, DT-UT-90/WO-M, DT-UT-90/WO, WUDT/UC/2003,
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe i niskocisnieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatéw trujacych lub zracych (Dz.U. nr 63 poz. 572),
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
9 lipca 2003 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji
niektérych urzadzen cisnieniowych (Dz.U. nr 135, poz. 1269)

2) instrukcjach technologicznych Nr IT/2010 - Maj 2010r.

3) instrukcjach dla kontroli jakosci Nr IKJ/2010 - Maj 2010r.

23. Osoby odpowiedzialne za naprawy oraz osoby naprawiajace urzadzenia powinny posiada¢
kwalifikacje i uprawnienia wymagane przepisami o dozorze technicznym.

3. Kontrola jakoSci

3.1. Kontrola jakosci :

1) dokonuje odbioru jakosciowego dostaw materialéw i elementéw przeznaczonych do
napraw oraz sprawuje nadzor nad ich identyfikacja i przechowywaniem do
czasu ich wykorzystania w naprawianych urzadzeniach,

2)  sprawuje nadzor nad prawidlowoscia procesu naprawiania urzadzen,



3.2,

3.3.

34.

4.1.

4.2.

4.3

4.4,

4.5.

3)

4)

5)

6)

wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla kontroli jako$ci,

wykonuje koricowe badania techniczne naprawionych urzadzei zgodnie z instrukcja dla kontroli
jakosci i/lub procedurami oraz przepisami o dozorze technicznym,

zapewnia wlasciwe przygotowanie naprawionych urzadzen do badan sprawdzajacych zgodno$¢
wykonania z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi dozoru technicznego oraz zglasza do
oddzialu UDT gotowos¢ do ich przeprowadzenia,

oznacza urzadzenia swoja cecha w miejscach okreslonych w instrukcji dla kontroli jakosci lub
procedurach systemu zarzadzania jakoscia,

Dla naprawionych urzadzen kontrola jako$ci wystawia dokumentacje powykonawcza.

Na dowdd prawidlowosci wykonania i zbadania naprawionych urzadzeni kontrola jakosci wystawia
dokumentacje, w zakresie okre$lonym w instrukeji dla kontroli jakosci.

Osoby odpowiedzialne za kontrolg jakosci naprawianych urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje wymagane
przepisami o dozorze technicznym.

4. Postanowienia koncowe

Zaklad jest zobowigzany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Dabrowie Gérniczej ‘
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zakladu oraz w |
zalacznikach do tego wniosku bedacych podstawa okreslenia zakresu i warunkéw |
niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapié¢ wylacznie na podstawie decyzji
Urzedu Dozoru Technicznego Oddziat w Dabrowie Gérnicze;j.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Dabrowie Gérniczej przeprowadza kontrole przestrzegania warunkow
niniejszego uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego QOddziat w Dabrowie Gérniczej zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1
2)

niewlasciwej jakosci, majacej wplyw na bezpieczefistwo eksploatacji, naprawianych

nieprzestrzegania warunkow okre§lonych w niniejszym uprawnieniu, |
urzgdzen. .

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Dabrowie Gorniczej cofnie uprawnienie w przypadku nieusunigcia
w wyznaczonym terminie uchybien stanowiacych podstawg zawieszenia uprawnienia.

Z up. Prezesa UDT

Urzad Doxo
[y

Odd#lal\ w Dafftoyfie Gornlczej

u Technicznego

mar inz. Jerzy Zielinski



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalaeznik nr 2

Oddzial w Dabrowie Gérniczej do Decyzji Nr  UC-05-60-N/1-10

Numer Rejestru Zaktadu 60

ZAKRES UPRAWNIENIA

ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy naprawy: kottow parowych, kottéw wodnych, zbiornikow statych
ci$nieniowych - metalowych, zbiornikow bezcisnieniowych i niskocisnieniowych
przeznaczonych do magazynowania materialéw trujacych lub zracych - metalowych,
rurociagow przesytowych do materiatéw palnych - metalowych, rurociaggéw przesytowych
do materialéw trujgcych lub zracych - metalowych, rurociagéw technologicznych do
materialéw palnych - metalowych, rurociggdéw technologicznych do materialéw trujacych
lub zracych - metalowych.

2. Technologia i materialy

Szczegdlowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne naprawy i stosowane materialy
podane sa w odpowiednich arkuszach niniejszego zalacznika:

1) Arkusz S - technologia - spajanie metali
2) Arkusz PP1 - technologia - przerébka plastyczna
3) Arkusz OC]1 - technologia - obrdbka cieplna

Z up. Prezesa UDT

Urzad Dozoru Technicznego

Dyrekior

Oddzjalu w F);’-‘-’gov.'ia Gérnlczej

ngr inz. Jerzy| Zielinski



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalacznik nr 2 / ARKUSZ OC1
do Decyzji Nr UC-05-60-P/1-10
z dnia 15 czerwca 2010r.

Oddzial w Dabrowie Goérniczej
Numer Rejestru Zaktadu 60

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - obrébka cieplna

1. Nazwa zakladu: ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

2. Rodzaj stosowanych procesow i istotne parametry obrébki cieplnej

Tablica OC1
o | |
Obrébla - Rodzaj procesu,
| cieplna — T T
|
zwigzana z o2 T | Faza procesu |
| o 5 Qo 2 | . .
procesem . Wyrdb,element 885§ 3|5 ‘ wytwarzania Zakres
, . . TN NGBS 7 : 6bki
wytwarzania obrabiany cieplnie E3 2 | Z o - obrobka ciepln ‘ obrébki
o
EEEINE]
) 3 . ] ‘ | | |
Przerébka plastyczna rary ! ‘ | X | ' koficowa | caly element
| ‘ |
; ' \
Spawanie rary X ‘ X | koricowa ' obrébka miejscowa
|

Z up. Prezesa UDT

cru Technicznago
Uyraktor

Urzad I
f'Jn‘dﬁ| veDabrowie Gérnlczej
i ﬂi) CZ/ Zialiniski

*Inne rodzaje procesu,zabiegi cieplne: odwodorowywanie



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalacznik nr 2/ ARKUSZ PP1
do Decyzji Nr UC-05-60-P/1-10

Oddzial w Dgbrowie Goérniczej 7 dnia 15 czerwea 2010r

Numer Rejestru Zaktadu 60

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerébka plastyczna

1. Nazwa zakladu: ENERGOINSTAL S.A.
ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

2. Metoda - rodzaj operacji ksztaltowania /laczenia i dane procesu przerobki plastycznej

Tablica PP1
‘ | Ksztaltowanie i | |

|
| ‘ zabiegi cieplne
Przerdbka |

| I . | |
. na zimno na goraco
 plastyczna - Rodzaj Grupa mate-| | — | g‘ ,a;
| rodzaj operacji wyrobu, rialowa g ii = ‘ ‘—% |
ksztaltowania/|  elementu/ wg g8 | 8|38 5
laczenia sposob ISO/TR Gatunek Zakres g |2 | 5|2 | Metoda
Lp. | plastycznego wykonania ‘15608: 2005  materiatu wymiarowy ‘ § ' _g I g _§ ' przer6bki
1 |Giecie rury |1 | Wszystkie gatunki[fi=21,3 - 114,3; ‘x| | Maszynowo
‘ grupy 1 lg=2,5-10 ; |
| 2 |Gigcie rury i 5 Wszystkie gatunki fi=21,3 - 114,3; | X | Maszynowo
| grupy 5 g=2,5-10 l
3 |Gigcie !rury 6 Wszystkie gatunki [ fi=21,3 - 114,3; | X | Maszynowo
| grupy 6 g=2,5-10 ‘ |
4 Giecie rury 8 iWszystkie gatunki |fi=21,3 - 114,3; X | ‘Maszynowo
| ' grupy 8 g=25-10 ‘ ‘

4. Szczegdly dotyczace obrobki cieplnej zwiazanej z procesem przerdbki plastycznej zawiera Arkusz OCI.

Z up. Prezesa UDT

Strona 1/1



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Dabrowie Goérniczej
Numer Rejestru Zaktadu 60

Zaltacznik nr 2 / ARKUSZ S
do Decyzji Nr UC-05-60-P/1-10
z dnia 15 czerwca 2010r.

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zakladu; ENERGOINSTAL S.A.

ul. AL.ROZDZIENSKIEGO 188D, 40-203 KATOWICE

2. Szczegblowe dane dotyczgce prac spawalniczych zawarte sa w zatwierdzonych kartach

WPS / kartach operacyjnych.

3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego

Tablica S -

‘ | ‘ Zakresy wymiarowe
Grupa mate- laczonych elementéw (mm)
rialowa
5 ) o wg Rol— ) Zakres grubosci Z akro.as
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR dzaje | Rodzaj | srednicy '
L.p.| materialu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin | wyrobu | pioopa i Ry | ZEWosirzne |
I |Nikielijego |141/111-kombinowana 7 45 |BW,FW|P,T |  2-80 280 pow. 50
‘stopy 7 | | _ .
2 |Nikiel i jego |111-spawanie lukowe elektroda otulong 45 BW.FW P, T 3-80 3-80 pow. 50
‘ |
|__|stopy | - | | | |
3 |Nikielijego | 141-spawanie metodg TIG 45 'BW,FW P, T 2-16 2-16 pow. 15
‘ ' stopy | ‘ ' \ ‘
‘ 4 |Stale 311-spawanie acetylenowo-tlenowe | [, 5 BW |T i X 2565 pow. 25
IE |Stale '141-spawanie metoda TIG ' 1,5,6,8 BW,FW P, T | 2-16 | 2-16| pow. 15
| | |
6 ‘Stale ~ [141/111-kombinowana ‘ 1,5,6,8 BW,FW P,T 2-80 2-80 pow. 50 |
| - | -
7 |Stale | 131-spawanie metoda MIG 8 !BW, FW P, T | 2-30 2-30 pow. 25
I | 1 ]
8 [Stale 121-spawanie tukiem krytym 1,5,6 |BW,FW P 10-100 X| X |
| | | | |
| 9 ‘-Stale '111-spawanie lukowe elektrodqotulonai 1,56,8 BW,FW|P, T | 3-80 | 3-80i pow. 50
L ] L
10 |Stale 135/136-spawanie metodg MAG; 1,5,8 |BW,FW P, T 0,90-80 | 2-80/ pow. 25 |
| \
! ‘ |drutem litym / drutem proszkowym ‘ . |

4. Szczegoly dotyczace obrobki cieplnej zwiazanej z procesem spawania zawiera Arkusz OC1

Arkusz S

Strona 1/1

Z up. Prezesa UDT
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